® INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1

tel.: (48 22) 82504 71; (48 22) 8257655 — fax: (48 22) 82552 86
Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych — EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5572/2008

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w spra-
wie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie
Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

WAR-MECHAN
ul. Suwalna 6. 05-119 Lajski

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

KOTWY

WB-V, WB-H oraz WB-S
DO MOCOWANIA KAMIENNYCH
OKLADZIN ELEWACYJNYCH

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zalgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

e,

Marek Kapron

Termin waznosci:
15 wrzesnia 2013 r.

Zatgeznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 15 wrzesnia 2008 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5572/2008 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5572/2002. Doku-
ment Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5572/2008 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu kopiowac¢ mozna
tylko w caloséci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicz-
nej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S do mocowania
kamiennych oktadzin elewacyjnych, produkowane przez firmg WAR-MECHAN.

Kotwy WB-V i WB-H sg kotwami nosnymi, a kotwy WB-S sg kotwami stabilizujgcymi.

Elementami skladowymi kotew nosnych WB-V i WB-H sa ptaskowniki stalowe oraz
trzpienie stalowe (rysunki 1 i 2). Jeden z koncow plaskownika jest pofatdowany, a na drugim
koncu jest wykonany otwor. W otwér wprowadzany jest trzpien stalowy. W przypadku kotew
WB-H koncowa czes¢ ptaskownika, w ktérej wykonany jest otwoér, jest obrécona wzgledem
osi podtuznej ptaskownika o 90°.

Elementami skfadowymi kotew stabilizujgcych WB-S sg prety stalowe splaszczone na
jednym z koncow (rysunek 3). Na sptaszczonym koncu wykonany jest otwor, w ktory wpro-
wadza sie trzpien, drugi koniec jest pofatdowany.

Wymiary kotew WB-V, WB-H oraz WB-S podano w tablicach 1 + 3.

Kotwy sg wykonywane ze stali nierdzewnej.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S sg przeznaczone do mocowania kamiennych okiadzin
elewacyjnych do écian zewnetrznych, wykonanych z betonu zwyklego klasy nie nizszej niz
C16/20 wediug normy PN-EN 206-1:2003.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng $rodowiska, kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S
nalezy stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-71/H-86020 dla stali ga-
tunku H17N13M2T.

Kotwy WB-V oraz WB-S stosuje sie w liniach spoin pionowych elewacji (trzpienie
kotew sg utozone poziomo), a kotwy WB-H w liniach spoin poziomych (trzpienie kotew sg
utozone pionowo) — rysunki 4 + 6.

Kotwy nosne WB-V i WB-H przenoszg obcigzenia pionowe od cigzaru plyt elewacyj-
nych oraz obcigzenia poziome od parcia i ssania wiatru, a kotwy stabilizujgce WB-S przeno-
szg obcigzenia poziome od parcia i ssania wiatru,

Nosénosci obliczeniowe potgczen, wykonanych z zastosowaniem kotew WB-V, WB-H
i WB-S podano w tablicy 4, przy oznaczeniach jak na rysunkach 4 + 6.
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W celu zamocowania kamiennych okiadzin elewacyjnych wierci sie¢ w $cianie otwory,
wypelnia je zaprawg cementowo-wapienng i osadza w nich kotwy WB-V, WB-H i WB-S tym
koncem, na ktérym wystepuje pofatdowanie. Na kotwach zawiesza sie piyty elewacyjne,
wprowadzajgc trzpienie kotew do otworéw wywierconych w obrzezach plyt. Jeden z otwordw,
w ktéry wprowadza sie trzpien, jest wypetniony zaprawg cementowo-wapienna, a w drugim
jest umieszczona tuleja z tworzywa sztucznego. Zadaniem tulei jest niwelowanie wplywu
odksztatcen termicznych piyt oktadzinowych na naprezenia w kotwach.

Kotwy WB-V, WB-H i WB-S powinny byé osadzane na gleboko$é 80 mm. Srednica
wierconego otworu powinna by¢ wigksza o 5 mm od wysokosci ,h" w przypadku kotew WB-V
i WB-H i od $rednicy ,D” w przypadku kotew WB-S. Odlegtos¢ k" pomiedzy osig podiuzng
trzpienia kotwy a licem $ciany, pokazang na rysunkach 1 + 6, podano w tablicach 1 + 3.

Marka zaprawy cementowo-wapiennej, wypetniajacej otwor w Scianie, nie powinna by¢
mniejsza niz M12.

Mocowanie kotew powinno by¢ przeprowadzane w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w kio-
rym uwzgledniono wymagania polskich norm i przepiséw budowlanych, wymagania niniej-
szej Aprobaty Technicznej oraz informacje Producenta dotyczace warunkéw wykonywania

zamocowan z zastosowaniem ww. kotew.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej gatunkow:
1.4571 lub 1.4401 wedtug normy PN-EN 10088-1:2007.

3.2. Kotwy

3.2.1. Ksztait i wymiary elementéow skiadowych kotew. Ksztait i wymiary elemen-
tow sktadowych kotew WB-V, WB-H oraz WB-S powinny by¢ zgodne z rysunkami 1 + 3 oraz
z tablicami 1 + 3. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnosci charakterystyczne zamocowan kotew. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan kotew WB-V, WB-H oraz WB-S nie powinny by¢ mniejsze niz no$nosci podane
w tablicy 5. Metode sprawdzenia podano w p. 5.6.2.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Kotwy WB-V, WB-H oraz WB-S powinny by¢ dostarczane w opakowaniach firmowych
Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich
wiasciwosci. Do opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5572/2008,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracjg zgodnosci z Apro-
batg Techniczng ITB AT-15-5572/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. :

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobow objegtych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5572/2008 dokonuje Producent, stosujgc system 1.






